-« Cinterim

Nae tyon suunta ennen kuin tyo on valmis.

Cinterimin tuotantomoduuli yhdistaa tyévaiheet, tydajan, kuormituksen ja poikkeamat alkuperaiseen

kustannusarvioon.

01 Tydlista

Tyontekija avaa tyon, aloittaa/lopettaa vaiheen ja
kirjaa valmistuneet tai hylatyt kappaleet.

02 Poikkeamat

Esteet, Andon-kutsut ja seisontasyyt nakyvat
tyonjohdolle.

03 Jalkilaskenta

Arvioitu tyd, kone ja materiaali verrataan
toteumaan tilaustasolla.

Tilaus TIL-2026-003  Hucmio
Tammer Kone Oy - toimitus 30.09.2026 7

Ennuste poikkeaa arviosta ~15,6 % katteesta

ENNUSTETTU KATE

14 442 27 € Arvioitu vaimiusaste
L
o Sunnielujen tuntien
Arvioitu kate 17 106,43 € 63 % mukaan painotettu arvio, ei
=2 664,16 € vs. arvio -

Luottamus: korkea

Mists ero syntyy?
Koneaika (kesken) -4935¢€

Vain varma poikkeama: keskeneraisassa
vaiheessa alitus i ole sédsts ennen kuin ty on
tehty.

Ty ja vaiheet

Vaihe Arvio  Toteuma Polkkeama
Laippa DN100 PN16: Laserleikkaus vaimis 462h 517h +55h @
Laippa DN100 PN16: CNG-sorvaus 736h 515h -21h @

Kirjattu seisonta téli3 tilauksella: 5 h (2 tapahtumaa, 273,45 € kirjattua resurssikustannusta; el muuta
ennustetta). Konevika 3,5 h, Asetus 1,5 h

» Huomiot ja puutteet (3)

Ennuste, valmiusaste ja likennevalo ovat arvioita. Kulut ovat emakustannuksia; arvio on j3adytatty tilauksen

syntyessa

Tyon terveystila kertoo suunnan

Kun alkuperéinen arvio on tallessa, toteutuneet tunnit ja
poikkeamat voidaan suhteuttaa siihen jo ennen toimitusta.

Katso ohjelma omilla luvuillasi.

30 paivan Pro-kokeilu - ei maksukorttia - Windows 10/11
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Mita Cinterim tuo kaytannossa?

Tuotannon arki Johtamisen tieto

e Tyodlista puhelimella tai tabletilla e Toimitusvarmuus ja lapimenoaika

e QR-koodillinen tyokortti e Kirjatut tunnit ja kohdistusaste

e Kanban: avoin, kesken, este, valmis e Arvioidun ja toteutuneen ajan poikkeama

e Aamupalaveri: mythassa, seuraavat toimitukset, esteet e Tilauskohtainen kannattavuus
e Kuormitus tyopisteittain e Asiakas- ja resurssikannattavuus
e Vaiheiden arvio/toteuma e Jalkilaskennan havainto takaisin seuraavaan

. ) tarjoukseen
e Andon ja seisontasyyt

“Tavoite ei ole kerata enemman tuotantodataa. Tavoite on tehda seuraava
tarjous paremmin.”

Seuraava askel: kokeile yhdella oikealla tyolla.
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